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INTRODUCTION

Actuellement, I'Etat propose d’avoir un changemsadical dans le domaine de la
Formation Technique et Professionnelle en vue deldpgper les performances de certains
acteurs. Cela s’étend dans les Lycées Techniquésdepiennent une formation des
techniciens professionnels, notamment pour leseél&n second cycle. Tel est I'objet de ce

mémoire de fin d’étude qui se formule plus précisgnpar :

« REFLEXION SUR LA DIDACTIQUE DE LA TECHNOLOGIE GERRALE EN
FABRICATION MECANIQUE ».

Pour ce faire, notre travail d’investigation secandé en 5 parties en premiere lieu
nous verrons l'analyse du programme officiel deFlarmation Professionnelle Initiale,
ensuite nous poserons en second lieu la problgoeatur la technologie générale pour
établir par la suite une enquéte et les résultabsis aborderons en quatrieme lieu la
proposition du programme, pour terminer en dermar les compétences du personnel

enseignant.
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Chapitre 1:

I - LEPROGRAMME OFFICIEL A LA FORMATION PROFESSIONNELLE
INITIALE (FPI)

[-1-INTRODUCTION

La politique générale de I'état s’oriente beaucpiys vers I'adéquation formation-
emploi, au moment de I'élaboration du programmeiedfde la FPI 'année 2002, défini dans
le DSRP (Document Stratégique par la Réductioradgaluvreté). Ce programme a €été congu
dans le cadre de politique générale du Gouvernegmibrmément a la constitution de la

République de Madagascar, alinéa 3 a 10. Les digjsont définis en annexe |.

[-2 REPARTITION DES GROUPES DES MATIERES : HEURE
HEBDOMADAIRE ET COEFFICIENT SUR CHAQUE MATIERE

Type: Formation Professionnelle Initiale (FPI)
Secteur industriel

Filiere /Spécialité/Métier TOURNEUR et FRAISEUR

H : heure

C : coefficient
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Matieres BEP et BACC PRO

1°“Année | Z™Année | 3"Année
H C H C H C

I-CONNAISSANCE THEORIQUE (CT)

I-1) LITTERAIRES

Malagasy 2 2 2 2 2 2

Francais 2 2 2 2 2 2

Anglais 2 2 2 2 2 2

I-2) Scientifiques

Mathématiques 2 3 2 3 2 3

Physique - chimie 2 3 2 3 2 3

I-3) EDUCATION PHYSIQUE ET SPORTIVE| 2 1 2 1 2 1

I-4) TECHNIQUES THEORIQUES

Technologie 2 2 2 2 2 2

RDM 0 0 2 2 2

Il — NORMES PROFESSIONNELLES

Dessin 4 3 4 3 4 3

Analyse de fabrication 3 2 3 2 3 2

Il — TECHNIQUES DE PRODUCTION

Travaux pratiques 10 8 10 8 1 ¢

TOTAL 31 0 33 0 33 0

Tableau 01 : Répartition des horaires hebdomadairet des coefficients
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[-3- ANALYSE DES HORAIRES HEBDOMADAIRES SUR LES GROUPES DES
MATIERES :

Pour les premiéres années

Matieres littéraires : 6heures dont 19%

Matieres scientifiques : 4 heures dont 13%
Education physique et sportive : 2heures dont 6%
Techniques théoriques : 2heures dont 6%

Techniques Théoriques : 7 heures dont 23%

NN N N N RN

Technique de production (TP) : 10 heures dont 33%

H Matiere littéraire

0,
33% 19% m Matieres

scientifiques

mEPS

B Techniques
Théoriques

Normes
professionnennes

23%

B Technique de
production (TP)

Diagramme 01 :horaires hebdomadaire sur les groupes des matiéres

Pour les deuxiemes et troisiemes années

Matiéres littéraires : 6 heures dont 18%

Matiéres scientifiques : 4 heures dont 12%
Education physique et sportive : 2 heures dont 6%
Techniques Théoriques : 4 heures dont 12%

Normes professionnelles : 7 heures dont 21%

N NN NN

Technique de production (TP) : 10 heures dont 31%
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O Matiere littéraire

B Matieres scientifiques
12%
W EPS

O Techniques Théoriques
6%

B Normes
12% professionnennes

OTechnique de
production (TP)

Diagramme 02 :horaires hebdomadaire sur les groupes des matiéres

I-4 LA TECHNOLOGIE AU LYCEE TECHNIQUE ET PROFESSIONNELLE
DANS LA FORMATION PROFESSIONNELLE INITIALE
I-4-1 Définition :

En fabrication mécanique, la technologie, en géréstune science qui étudie les
savoirs nécessaires a la réalisation des piecesnioges.

Lors de la réalisation, I'étude se fait par leighdes machine a utiliser, I'outillage, les

matériaux (brut ou pré-usiné) jusqu’a la contrimale des piéces finies a I'aide des moyen de
production (usinage).

I-4-2 Contenu du programme

La FPI, spécialité Fabrication Mécanique, se subeien deux métiers tels que:
TOURNEUR et FRAISEUR. Voici le contenu de ces pamgmes :

> Pour le métier TOURNER :
1¢ére année
1*" semestre :

® Les machines-outils
@® Conditions de coupe
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@® Métrologie
@® Ajustage

2Msemestre :

® Etude des matériaux
@® Les outils de coupe

$"®semestre :

® Obtention des piéces

2¢éme gnnée :
1* semestre :

® Les traitements des métaux
@® Métrologie

XM semestre :

® Les essais
® La corrosion

Fsemestre :
® Meulage
@® Métrologie
® Obtention des piéces
@® Filetage ISO

3éme gnnée :

1*" semestre :
&  Tournage entre-pointe
@® Tournage conique
@® Filetage carré
@® Filetage trapézoidale
@® Machines spéciales
@® Carottage.

2 semestre :

Filetage long

Usinage des surfaces obliques et planes sur fesseu
Usinage d’une queue d’aronde
Travaux de division sur fraiseuse

OO @

6
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8" semestre :
@® Filetage d’'une vis a plusieurs filets
2 Maintenance
@® Taillage des dentures droites
@® Rainurage
@® Taillage hélicoidal
® Travaux de divisions différentielles

» Pour le métier FRAISEUR :

lere année

1°" semestre :

® Les machines-outils
@® Conditions de coupe
® Métrologie

®  Ajustage

ZM¢semestre :

®  Etude des matériaux
@® Les outils de coupe

FM®semestre :
® Obtention des piéces
2¢éme qnnée :
" semestre :

® Les traitements des métaux
@® Métrologie

ZMsemestre :

® Les essais
® La corrosion
@® Usinage des surfaces obliques

I semestre :

@® Meulage
® métrologie
@® obtention des piéces
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3éme gpnée :

1*" semestre :

travaux de division

usinage d’'une queue d’aronde
taillage des dentures droites
taillage hélicoidal

Rainurage

Tournage entre-pointes
Tournage conique

N A RORORS

2°" semestre :

® Travaux de division différentielle
@® Filetages
@® Carottage

3 semestre :

Maintenance

Carottage

Rainurage

Taillage hélicoidal

Travaux de divisions différentielles

QOO0 @®

[-5 VOLUME HORAIRE ANNUEL DE LA TECHNOLOGIE ET DE L’EMPLOI DU
TEMPS :

L’année scolaire au Lycée technique commence latdbmois d’'octobre et se
termine vers fin du mois de Juin.

La matiére technique est de 2 heures hebdomadaitesstrois classes dont 70 heures

annuelles.

Voici le tableau montrant 'emploie du temps :

Classe 1 Année FM Horaire : Lundi de 14h & 16h

Salle : Salle Techno FM

Classe 2" Année FM Horaire : Lundi de 14h & 16h

Salle : Salle Techno FM

Classe 8 Année FM Horaire : Lundi de 14h & 16h

Salle : Salle Techno FM

Tableau 02: Emploi du temps d’éleve FM au Lycée Techniquerefessionnel
d’Antsiranana, Année Scolaire 2007 - 2008

8
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Chapitre II:

I1 - PROBLEMATIQUE SUR LA TECHNOLOGIE
II -1 PROBLEME DE MATERIEL ET PEDAGOGIQUE

- Insuffisance de document de Technologie dans litiieque de I'établissement
— Les matériels a I'atelier sont trop vieux pour geatique tels que : les machines-
outils, l'outillage, I'appareil de mesure,...Avec temps et l'usure, les matériels
répondent plus a la qualité voulue (précisionad@brication mécanique.
Il - 2 PROBLEME AU NIVEAU DE L’APPRENANT

Concernant I'apprentissage, le probleme est cansiatravers les notes pendant
I'apprentissage.

Voici les notes obtenues par 2 promotions d’élgparslant 3 ans successifs.
Notes de la promotion®3°FM Année 2005 / 2006.

NB : Les notes présentées sont la moyenne de émoestres pendant une année scolaire.

Notes de promotion d’éléves3**année FM au LTP Antsiranana @nnée 2005/2006)

1°"® année (2003/2004) °2¢ année (2004-2005) °3° année (2005-2006)
18,5 08 00
16,75 14,5 08,5
17 15,5 00

16 17,25 04,25
10,93 12 10
10,93 09,5 08,25

15,5 07 09

17 18 05,25

19 15,75 07

16 14,5 09,75
17,75 17,5 08,5

19,375 17,25 09
18,25 16,5 07,75
12,68 16,5 00

14 12,25 00
17,75 15,25 04
16,75 15,25 09
17,25 18 07,5

Tableau 03
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Voici le tableau statistique qui montre leur note drsqu’ils étaient en £ année

(année 2003/2004)

Ecart - typed = \

AN: 6=161

M

10

Note/20 [10; 12] [12; 14] [14 ; 16] [16; 18] [18; 20]
Nombres 2 1 2 10 4
(ni)
Centre (Ci) 11 13 15 17 19
Fréquence 10,526 5,263 10,526 52,631 21,052
(fi%)
Tableau 04 :note en 2" année (2003/2004
Résultat :
La moyenne¥ = Laici : N = 19 (effectifs total des éléves)
AN : X=1637
[Tix—1)*%
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Voici la présentation de I'histogramme des notaemies

Effectifs

12

10

m[10;12]

Note/ 20

m[14;16][

m[16; 18]

m[18,20]

Histogramme 01 :notes obtenues

En étudiant le tableau précédent et I'histogranmne;onstate que les notes varient de
10 a 20, cela veut dire que tous les éleves o eaoyenne. C’est donc une classe forte et
I'enseignement est réussi.

Voici le tableau statistique qui montre leurs noteslorsquils étaient en 2™ année

(2004/2005)
Notes/20 [6;8[ | [8;10[ | [10;212[| [12;14[| [14;16] [1618[ | [18;20[
Nombre (ni) 1 2 0 2 6 5 3
Centre (ci) 7 9 11 13 15 17 19
Fréquence 5,263 | 10,526 0 10,526 31,578 26,315 15,789
(fi%)
Tableau 05:note en 2" année (2004/2005

Résultat :
La moyenne¥ = L ';m ; N =19 (effectifs total des éléves)
AN : X=14 90

[T (="

Ecart-typed = \

N

11




Réflexion sur la didactique de la technologie générale en fabrication mécanique

AN :

0=268

Voici la représentation de I'histogramme ces notes.

Effectifs

H[6; 8]

m[g;10]

Notes/20

W[12;14]

m[14;16]

[16; 18]

m[18;20[

Histogramme 02:

D’apres le tableau et I'histogramme, on voit que Hetes varient de 6 a 20, 3 éléves
sur 19 n’ont pas eu la moyenne. On peut dire gest ¢ine classe moyenne ou normale.

Voici le tableau statistique qui montre leur natesu’ils étaient en®¥année (2005/2006)

Notes/20 [0;2] |[2;4] [4; 6] [6; 8] [8; 10] [10; 12]
Nombre (ni) | 4 0 4 3 7 1
Centre (Ci) |1 3 5 I 9 11
Fréquence |21,052 | O 21,052 15,789 36,842 5,263
(fi%)

Tableau 06:note en 2" année (2005/2006)
Résultat :
La moyenne? = 22 . \ = 19 (effectifs total des éléves)

N- 7

12
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AN X=6,26
Ecart-typed E("i‘;‘ﬂ

Voici la représentation de I'histogramme de ces nes

g  Effectifs

Notes/20

m[0;2] m[4;6] m[6;8] m[8;10] [10;12]

Histogramme 03

13
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Pour résumer, voici le diagramme qui montre les enags de la promotion d’éleves

3*M™ Année FM au LTP Antsiranana (année scolaire Z0Ib)

Moyennes/20
A

»

0 ]
leme A 2eme A 3emeA

Année d’étude

Digramme 03: Moyenne de la promotion d’éléve¥"3Année FM au LTP

Antsiranana (année scolaire 2005-2006).

D’aprés le diagramme présenté ci-dessus, on cergpiiat I'allure de la courbe décroit.

14
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Notes de promotion d’éléves®3® FM au LTP Antsiranana I'année 2006 / 2007

1°" Année 2" Année 3" Année
17 00 10,5
17 00 05,5
18,25 00 05
18 00 06,5
16,75 00 11
18 00 10
12,25 04 00
16,75 05 09,5
17 00 07,5
16,5 00 06,5
19 00 04,5
17,25 02,5 07
17 01 11
15,75 06 05
16,25 03 098,5
15,75 00 08,5
17 01 11
Tableau 07

Voici le tableau statistique qui montre leur natestu’ils étaient en®f Année I'année 2004 /
2005

Notes/20 [12; 14] [14; 16] [16; 18] [18 ; 20[
Nombre (ni) 1 2 10 4
Centre (Ci) 13 15 17 19
Fréquence (fi%) 5,882 11,764 58,823 23,529

Tableau 08 :note en 9° Année I'année 2004 / 2005

Résultat :

= Tmil ., _ . f1a
La moyenne¥ === ;N =17 (effectifs total des éléves)
AN : X=17

15
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AN: 6=1,18

Voici la représentation de I'histogramme de leurs ates en histogramme.

12 Effectifs

10

Notes/20

m[12;14] [14;16] m[16;18[ m[18;20]

Histogramme 04

D’aprés le tableau et la courbe, on voit que legeswarient de 12 a 20.Cela signifie
gue tous les éleves on eu la moyenne. Donc destlasse forte et 'enseignement est bon.

Voici le tableau statistique qui montre leurs ndtesqu’ils étaient en®*®année (2005/2006)

Notes/20 [0; 2] [2; 4] [4; 6] [6; 8]
Nombre (ni) 12 2 2 1
Centre (Ci) 1 3 5 7
Fréguence (fi%) 70,588 11,764 11,764 5,882

Tableau 09 :note en 2" année (2005/2006)

16
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Résultat :

La moyenne{ = EE{E ; N = 17 (effectifs total des éléeves)

AN : X=2,05

Voici la représentation de I'histogramme de leurs ates en histogramme.

14 Effectifs

12

10

Notes/20

MO;2] M[2;4] W[4;6[ M[6;8]

Histogramme 05
D’apres le tableau et I'histogramme précédent,@rstate que les notes varient de 0 a

8, cela veut dire que personne n'a eu la moye@neeut dire aussi c’est une classe tres tres
faible et on ne sait pas s'ils se sont trop absemtiéen greve continuelle.

17
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Voici le tableau qui montre les notes des éléveslsils étaient 3" Année scolaire dernier

(2006 /2007).
Notes/20 [0;2] [2;4] [4 ;6] [6; 8] [8; 10[ [10; 12[
Nombre (ni) 1 0 4 4 3 5
Centre (Ci) 1 0 5 7 9 11
Fréquence (fi%) 5,882 0 23,529 23,529 17,647 29,411

Résultat :

La moyenne¥

AN:

AN :

Voici la représentation des notes en histogramme.

Tableau 10 :notes en #¥™®Année (2006 /2007).

_ TniCi

= ; N = 17 (effectifs total des éleves)

N

X=771

0= 6,84

Effectifs

m(0;2]

Notes/20

M[2;4] m[4;6[

m [6;8]

m[8;10[ w[10;12]

Histogramme 06

En étudiant le tableau précédent et I'histogranone;onstante que :
18
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* Les notes varientde 0 a 12.
» 5 éleves sur 17 ont la moyenne.

Dons c’est n’est pas suffisant, on peut alors glire aussi c’est une classe faible.

Pour résumer, voici le diagramme qui montre les eanogs de la promotion d’éléves

3*M™ Année FM au LTP Antsiranana (année scolaire Z0I)

Moyennes/24

17

7,71

2,057

»

0 \ R ] gy
1eme zeme 3eme Année d’étude
Digramme 04 : Moyenne de la promotion d’éléve¥"3Année FM au LTP

Antsiranana (année scolaire 2006-2007).

D’apres le diagramme présenté ci-dessus, on cengta I'allure de la courbe est
dents de scie.

Conclusion :

D'aprés I'étude des notes de deux promotion d'&eg&® Année FM de deux
dernieres Année scolaire (2005 / 2006) et (200667 depuis qu'ils étaient efi"1Année,
on voit gu’ils négligent la matiére en question wispla classe de 1a°% Année, mais ils
passent toujours.

Donc pour remédier a ce genre de probleme il fenitdduire a la formation.

Une note éliminatoire a tous les matieres Techmigpar exemple 5/ 20 car ce n’est pas bien
qu’un technicien ne savent pas les théories.

19
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1I-3 PROBLEME AU NIVEAU DE L’ENSEIGNANT :

Actuellement, voici la liste des enseignants respbte de la matiére technologie générale
de la spécialité Fabrication Mécaniqu€M) au Lycée Technique et Professionnelle
d’Antsiranana :

> MANABE Justin (enseignant dé'1Année), nombres des éléves 15 ;

> TSIAFAFY Zeidler (enseignant d@r?Année), nombres des éleves 28 ;
> BETSIAHINA Henri Sylvain (enseignant d&3Année), nombres des éléves 26 ;

Voici le tableau qui résume l'effectif des 5 anngéeslaire de la spécialité FM.

Année scolaire 2003-2004 2004-2005 2005-2006 200672 | 2007-2008
1 Année 22 20 27 29 15
2°™ Année 21 20 24 22 28
3*™ Année 28 27 17 21 26
TOTAL 71 67 68 72 69
Nombre 2 2 2 2 3
d’enseignants

Ratio (Enseignant || 2/71 2/67 2/68 2172 3/69
eleves)

Tableau 11 : Effectif des 5 années scolaire de la spé€igi

Remarque :

D’aprés le tableau, on constate que la ration gnseit par éleves augmente I'année scolaire
2007/ 2008.

II-4 PROBLEME AU NIVEAU DES ELEVES SORTANT DE
L’ECOLE TECHNIQUE ET PROFESSIONNELLE (NOUVEAU BACHELIER) :

Quelque éleves nouveaux bacheliers (Bac pro) rére&ormont des problemes pour la
continuation d’études en année supérieure, carS3EENn’accepte plus des candidats, seul les
FTG (Formation Technologie Générale) les autokige, I'insuffisance du volume horaire en
matiere scientifiques, et la baisse de niveau emérgé mais ils veulent continuer leur
spécialité en année Supérieure.

II-5 RESULTAT DES EXAMENS BACCALAUREAT DES DIX DERNIERES
ANNEES :

Type : FPI (Formation baccalauréat des dix dersiarsmées)

Spécialité : FM (Fabrication Mécanique)

20
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Voici le tableau qui résume le résultat

Année Inscrit Réussit Pourcentage de réeussit
1998 27 10 37 %
1999 27 6 22 %
2000 32 12 37,5 %
2001 29 11 38 %
2002 36 07 19 %
2003 24 15 62 %
2004 28 13 46 %
2005 27 07 26 %
2006 30 11 37 %
2007 34 12 35 %

Tableau 12:résultat des examens Bac

Voici le diagramme qui présente les résultats desamens Bac.

A

Fréquence en %

90 —+

[

B0

a0 —

1098 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 Année

Diagramme 05 : résultats des examens Bac

D’aprés I'histogramme et le tableau précédent, oih que seule 'année 2003 qui a
atteint plus de 50%, ce qui faut qu'en général@darcentage de réussite au baccalauréat
technique et professionnelle est encore faible.

Donc les problemes mentionnés lors de I'apprergesgmatériels vétustes, documents

insuffisants et non a jours),...prouvent qu’'on netpgas avoir un résultat satisfaisant a
I'examen officiel de baccalauréat.

21
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Conclusion :

Apres tous ses problemes sus mentionnées, nous avamée une enquéte aupres des
apprenants, FRAM (parent d’éleves), les responsatdda matiére de Technologie générale
d’éleves au Lycée technique et professionnel diamsna afin d’obtenir leur avis et la

situation réelle en vue d’améliorer la didactigiepprentissage.

22
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Chapitre III:

III- ENQUETES ET SES RESULTATS:

I1I-1 PSYCHOLOGIE DE L’ENQUETE :

Quand on fait une enquéte, il faut la faire d’'unaniere discréte. La personne
enquétée ne doit pas savoir a quelle a affaire poutirer le plus d’information possible.
Dans le cas contraire, 'enquéteur risque de se fajeter ou de ne pas avoir des informations
nécessaires sur I'objet de I'enquéte. Souvenaut aller doucement de maniére a ce que les
questions n’éveillent pas les soupcons des enquéréka plupart du temps, les personnes
enquétés ont l'impression d’étre envahies quandélsouvrent gu’ils sont enquétés et cela
peut mener a d’autres problemes graves.

I1I-2 METHODOLOGIE DE L’ENQUETE :

Une enquéte a certes plusieurs instruments voarrdygistrement avec un appareil
audio ou dictaphone, I'enquéte pour pouvoir lesgugar aux enquéteés,...

Ce questions qui doivent étre remplir par les pames cibles. Quant aux questions,
elles sont crées par I'enquéteur et ce dernieryd@aire attention car il existe des questions
tabou et qui peuvent engendrer des gravité suqliéte. Pour se faire, I'enquéteur se doit de
distribuer les formulaires. Et pour se les proguseit ce dernier fixe une date de sa remise les
ramasse dans un endroit déterminé.

II-3 PUBLIC CIBLENT :
Les publics cibles sont :
= Les éleves;
» Les parents I'éleves ;

» Les responsables de la matiere Technologie Générale

Voici le tableau qui présente I'effectif des ergité

Public cible Effectifs
2°™ Année 28
3*M™ Année 24
Les responsables 3
Parents d’éleves 30
TOTAL 85

Tableau 13:I'effectif des entités

D’aprés le tableau ci-dessus, on a enquété 85qsubli
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I11-4 ENQUETE :

Les formulaires d’enquéte sont présentés a I'antiexe

Les fiches sont remplies par les publics cibles d& connaitre leurs avis concernant
la matiere technologie générale et la situationgénérale de la Spécialité Fabrication
Mécanique (FM). Et cette enquéte est faite au deirLycée Technique et professionnel
d’Antsiranana cette année.

Aprés avoir recu les fiches distribuées a des psidibles, je suis entré dans la phase
de dépouillement des fiches d’enquéte.

I1I-5 RESULTAT DE L’ENQUETE :
Aprés avoir dépouillé les fiches d’enquéte, voes Irésultats concernant I'avis du public
cible :

I1I-5-1 Enquétes menées aux éléves
[11-5-1-1 Aux éléves de 2A FM

a-) Sexe :
Sexe Masculin Féminin
Fréquence en % | 93% 7%
Tableau 14:

E Masculin

O Féminin

93%

Diagramme 06: Sexe des éléves de 2e A FM
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b) Age :

Age Moins de 20ans | 20 ans et plus

Fréquence en % 41 59

Tableau 15: Age des éleves de 2é A FM.

H Moins de 20ans

i 20ans et plus

59%

Diagramme 07: Age des éléves de 2¢ A FM.
C -) Adresse des parents :

*  45% Hors de la commune Urbaine (HCU) de Diégo +&ua
* 55% dans la commune Urbaine (DCU) de Diégo — Suarez

55%

W (HCU) de Diégo - Suarez
(DCU) de Diégo - Suarez

Diagramme 08: Adresse des parents d’éleve de 2e MF
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d-) Avis des parents d’éleves sur la matiere techiagie générale :

OUI : Groupe des réponses des questions au choimecabondant, beaucoup, souvent,
facile et qui.

INDIFFERENT : groupe des réponses des questiomh@ comme moyenne, un peu et
guelque fois.

NON : groupe des réponses des questions aux choirme aucune, jamais, difficile et non.

Avis Oul INDIFFERENT NON

Fréquence en % 7 90 3

Tableau 16: Avis des parents d’éleves sur la matiértechnologie générale

3% 7%

oul
B INDIFFERENT
®NON

90 %

Diagramme 09: Avis sur la matiere technologie génarle

e)- Cours particuliers :

Comme dans tous les établissements, il y des étpudent des cours particulier pour le
complément de ce gu’ils ont fait a I'école :

= 7 % d’entre eux font le cours particulier et cajlement en matiére littéraire.
= 93 % ne le font pas.
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7%

B Estimes la somme entre
10000 a 20 O00Ar.

I Estime la somme
inférieur a 10 000 Ar

93%

Diagramme 10: Cours particuliers
11-5-1-2) Aux éléves de 3™ A FM
a)- Sexe : 100% garcon

b)- Age :

Age Moins de 20 ans De 20 ans et plus

Fréquence en % 58 42

Tableau 10:Age des éleves de 3¢ A FM

42 %

H Moinsde 20 ans

[ De 20 ans et plus

58%

Diagramme 11: Age des éleves de 3¢ A FM

C)- Adresse des parents :
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= 30 % Hors de la commune Urbaine (HCU) de Diego-&uar
= 70% Dans la commune Urbaine (DCU) de Diégo-Suarez ;

d) -Avis sur la matiére Technologie générale :

Choix Ooul INDIFFERENT| NON
Fréequenceen % | 25 29 46

Tableau 18: Avis des parents d’éleves sur la matiértechnologie générale

25%

46 %

mOUl
INDIFFERENT

NON

Diagramme 12: Avis des parents d’éleves sur la matie technologie générale
e)- Cours particulier :

= 62% avaient fait le cours particulier dont :

% 50 % en matiere Scientifique ;

s 0 % en matiere technique ;

% 4 % en matiere littéraire ;

s 8 % a la fois en matiére Technique et scientifique.
= 38 % ne font pas cours particulier.
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50%

38%

62%

W cours particulier
matiére Scientifique

m matiere technique

m matiere littéraire

& cours particulier

Technique et scientifique

Diagramme 13:Cours particulier d’éleve de 2e A FM

D’apres la représentation en diagramme de ci-dessusit que 62 % s'intéressent
au cours particulier dont 50 % en matiere Scientdi Donc c’est logique pour les classes
d’examen pour I'obtention des diplémes d’état.

I1I-5-2 Enquéte menées aux parents d’éléves du LTPA :

a)- Fonction :

Fonction

Fonctionnaires

D

paysannes

Fréquence en 9

D

44

56

Tableau 19 : Fonction des parents d’éléves du LTPA
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56

B Fonctionnaire

paysannes

Diagramme 14: Fonction des parents d’éléves du LTPA

[72)

b)- Age :
Age [25; 30] [31;40] [41; 50] [51;60.] De 60 ans et plu
Fréquenceen % 11 26 37 11 15

Tableau 15: Age des parents d’éléves.

15%

37%

11%

26%

[25,30]
W [31,40]
#[41,50]
m[51,60

m De 60 ans et plus

Diagramme 16: Age des parents d’éléves.
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c)-Adresse :

* 67% dans la commune Urbaine (DCU) de Diégo-Suarez ;
» 33% Hors de la commune Urbaine (DCU) de Diégo-Suare

33%

B (DCU) de Diégo-
Suarez

(HCU) de Diégo-
67% Suarez

Diagramme 17: Adresse des parents d’éleves.

d-) Cours particulier :
= 26 % avaient fait le cours particulier et seulenentnatiére Scientifique.
= 74 % ne font pas.

74%

Diagramme 18: Cours patrticulier
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e-) : Avis des parents sur la réalisation d’un live de Technologie de Fabrication
Mécanique niveau Lycée

= 89 % veut acheter un livre apres la réalisatiohiasmal de Technologie générale.
= 11 % ne veulent pas.

11%

89%

Diagramme 19:Avis des parents sur la réalisation d’un livre TFM niveau Lycée

f -) Estimation de prix de la livre :

63% estime la somme inférieur a 10 000 Ar ;

37% estime la somme entre 10 000 a 20 00O0Ar.

W Estimes la somme entre
10000 a 20 O00Ar.

Estime la somme inférieur a
10000 Ar

Diagramme 20: Estimation de prix de la livre
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II1-5-3 Enquéte menées aux enseignants responsables de la matiére

Technologie Générale (TG) de la spécialité FabhanaMécanique (FM) au Lycée
technique et professionnel d’Antsiranana.

a)- Voici le tableau présentant leurs renseignemesit

Niveau et qualité de | Age Heure hebdomadaire en TG Année d’expérience
'enseignant

Bachelier 32 2 Moins de 5 ans
Technicien supérieur 28 2 Moins de 5 ans
Technicien supérieur 50 2 Plus de 15 ans

Tableau 21: renseignement des enseignants.
b)- Outil pédagogique :

Les 3 enseignants cités ci-aprées ci-dessus ayaeesvnnellement des livres consacrés
a la préparation de la lecon en Technologie Géaéral

C)- Estimation de la lecon :

2/3 font la préparation du discutions avec desgoks enseignants et se documente
dans une bibliotheque.

1/3 Utilise les anciennes préparations.

d)- A-propos de la didactique sur la problématiqueen TechnologieGénéral en
Fabrication Mécanique, tous les enseignants regbtasde cette matiere auraient
utilisé la proposition du programme scolaire.

e)- Avis sur la durée de formation.

100% estiment que la formation des FPI doit étre @ ans.

2/3 disent que la formation des FTG doit étre duams.
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Chapitre IV:

IV- PROPOSITION DU PROGRAMME
IV-1 INTRODUCTION

D’aprés I'enquéte qu’'on a fait au Lycée Technigieprofessionnel d’Antsiranana
auprés des éleves, des parents d’éleves et dagreards, on a constaté que la majorité des
éleves font leurs cours particulier sur les masiegeientifigues a cause de linsuffisance du
volume horaire en ce matiere. Leur niveau baidsepnt des difficultés pour continuer
I'étude supérieure. Alors pour remédier a ce geerprobleme a la formation professionnelle
Initiale au Lycée Technique, ce projet de mémogefid d’étude propose le programme le
mieux adapté a la FPI, spécialité Fabrication Miggen (FM) de I'option TOURNEUR et
FRAISEUR ; sans oublier gu’il ne faut pas s’éloigde la politique générale de I'état actuel
qui est le MAP (Madagascar Action Plan)

IV-2 OBJECTIF GENERAL DE L’EDUCATION A MADAGASCAR (MAP -
ENGAGEMENT 3) :

Nous aurons un systeme éducatif de normes intenadéis en termes de qualité et
d’efficacité, qui stimule la créativité et aide napprenants a transformer leurs réves en
réalité, et qui fournit a Madagascar les ressoutugraines nécessaires pour devenir une
nation compétitive et un acteur performant de Iernie mondiale.

1V-3 OBJECTIF SPECIFIQUE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE

(MAP, ENGAGEMENT 3, DEFI 4) :

@ Transformer les programmes de maniére a introdléraouvelles matieres : les TIC,
I'’économie, les communications, les langues estémnces.

@ Transformer le systéme éducatif secondaire prafessi de maniére a répondre aux
besoins locaux.

@ Développer la créativité, 'auto-apprentissage.

@ Assurer des compétences de qualité.

@ Assurer le suivi et la mise aux normes

1V-4 REVISION DU PROGRAMME

Ce mémoire entre dans la cadre du MAP —ENGAGEMENS$ur ces projets et
activités prioritaires dont :
@ Réviser les programmes pour permettre 'adéquatésncompétences des éleves avec
les exigences de I'admission dans les Universitésséesoins du marché du travail.
@ Améliorer les bibliotheques scolaires et les équipiets pédagogiques scientifiques.
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IV -5 HEURE HEBDOMADAIRE ET COEFFICIENT SUR CHAQUE MATIERE

Type : Formation Professionnelle Initiale (FPI)
Secteur : Industriel
Spécialité :Fabrication Mécanique
Métier : TOURNEUR et FRAISEUR
Indication : H : Heure
C : Coefficient
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BEP et BAC PRO

Matieres 1°A 2°A 3°A

H |[C |H |[C|H|C

I-CONNAISSANCES THEORIQUES (CT)

I-1 LITTERAIRES

Malagasy 2 2 2| 2| 2] 2

Francais 2 2 2| 2| 2| 2

Anglais 2 2 2| 2| 2] 2

Autre Langues (Espagnol, Italien, Allemagne, Arabe,...) 2 2

I-2 SCIENTIFIQUES

Mathématiques 5 4 5| 4 5| 4

Physique-chimie 4 3 4| 3| 4| 3

I-3 EDUCATION PHYSIQUE ET SPORTIVE 2 2 P

I-4 TECHNOLOGIE DE LAINFORMATION ET DE COMMUNICATI®I

Informatique (Bureautique, internet) 2 1 21 1| 2] 1

I-5 TECHNIQUES THEORIQUES

Technologie 2 2 2| 2| 2| 2

Mécanique RDM 2 3 2] 3| 2] 3

I-6 NORMES PROFESSIONNELLES

Dessin industriel et construction mécanique 5 4 5 (58| 4

Analyse de fabrication 2 3 2] 3| 2] 3

[I-TECHNIQUE DE PRODUCTION

Travaux pratiques 5 8 5| 8] 5] 8

TOTAL 37 35 36

Tableau 22 :
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IV-6 REPRESENTATION DES HORAIRES HEBDOMADAIRES DES GROUPES
DE MATIERES EN DIAGRAMME

e Pourles léeres années :

-Matiéres littéraires : 8 heures dont 22%
-Matiéres scientifiques : 9 heures dont 24%
-EPS : 2 heures daét 5
-Informatique : 2 heures dont 5%
-Technique théorique : 4 heures dont 11%
-Normes professionnelles : 7 heures dont 19%

-Travaux pratiques : 5 heures dont 13%

B Matiéres littéraires

B Matieres scientifiques
W EPS

| Informatique

& Technique théorique

W Travaux pratiques

11% 13% = Normes professionnelles

5%

Diagramme 21: Représentation des horaires hebdomailas
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Pour la 2 e année :

-Matieres littéraires : 6 heures dont 17%
-Matiéres scientifiques : 9 heures dont 26%
-EPS : 2 heures dssit
-Informatique : 2 heures dont 6%
-Techniques théoriques : 4 heures dont 11%
-Normes professionnelles : 7 heures dont 20%

-Travaux pratiques : 5 heures dont 14%

17%

Matieres littéraires

m Matieres scientifiques
EPS

H Informatique

H Technique théorique

Travaux pratiques

2 Normes professionnelles

6% 6%
(s

Diagramme 22: Représentation des horaires hebdomaulas
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e Pour les 3é année

-Matiéres littéraires : 6 heures dont 17%
-Matieres scientifiques : 9 heures dont 25%
-EPS : 2 heures dast
-Informatique : 2 heures dont 6 %
-Technique théorique : 4 heures dont 11%
-Normes professionnelles : 8 heures dont 22%

-Travaux pratiques : 5 heures dont 14%

0,
14% 17%

Matieres littéraires

22% B Matieres scientifiques
EPS

B Informatique

B Technique théorique

Travaux pratiques

H Normes professionnelles

11%

0,
6% 6%

Diagramme 23: Représentation des horaires hebdomaulas

Remarque:

Dans cette proposition du programme, on a augmanpeu plus le volume horaire en
matiere scientifigues en diminuant I'heure des atev pratiques acquis aux programmes
officiels actuels, et de rajouter deux nouveauxiénes . autres langues pour bénéficier
I'éleve a trois langues officielles de Madagascarlieformatique afin de donner une

information au niveau internationale qui est memiiée dans I'objectif ci- dessus.
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IV-7- CONTENU DE LA PROPOSITION DE PROGRAMME :
Type : Formation Professionnelle Initiale (FPI)
Spécialité: Fabrication Mécanique (FM)
Métier : TOURNEUR et FRAISEUR

1lére année :
ler trimestre :

® Meétrologie
@ Propriété générales des métaux.

2é trimestre :

@ Les métaux et ses alliages
@ Les outils de coupe normalisés

3é trimestre :

@ Ajustage
® Condition de coupe

2e année :
ler trimestre :

@ Essai des métaux

@ Traitement des métaux

® Procédé de I'obtention des piéces

@ Matériaux utilisés pour la fabrication des oudiéscoupe.

2é trimestre :

@ La corrosion

® Condition de coupe
® Tournage

® Fraisage

3é trimestre :

® Meétrologie
@ Incertitudes et erreurs de mesures
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3eé année :
ler trimestre :

® Tournage
@ Fraisage
@ Percage
@ Alésage

2é trimestre :

® Brochage
@ Filetage
@ Talillage

3eé trimestre :

@ Affltage et rectification
@® Traitement des métaux
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Tableau récapitulatif des contenus du programme i° année)

Référence| Contenus Objectifs Activités (exemples pratiques) rée
111 Métrologie : A la fin de ce chapitre, 'apprenant -Mesure de cbte avec pied a coulisse 04h
sera capable de : extérieur et intérieur.
= Les appareils de mesure a
dimension fixe. -différencier les appareils de -Mesure de cote avec jauge de profondeur.
= Les appareils de mesure a| mesures a dimension fixe et
dimension variable. variable ;
-choisir les appareils en fonction
des cotes que I'on veut mesurer.
112 Propriétés générales des métaux|:A la fin de cette séance, I'apprenanRayer I'aluminium a l'aide d’'un acier pour 04h
sera capable de connaitre les montrer la dureté de I'acier face a
= propriétés physiques différentes propriétés des métaux| I'aluminium.
= propriétés meécaniques
-Pliage d’un acier sur un étau
113 Les métaux et ses alliages : A la fin de ce chapitre, 'apprenant Présenter un acier, une fonte, un cuivre, ded4h
doit étre capable de distinguer les bronze, etc....
= Métaux ferreux divers métaux.
= Métaux non ferreux
Les outils de coupes normalisés : A la fin deef@oh, I'apprenant -Percage avec un foret 06h
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= outils de tournage
= outils de fraisage
= outils de percage

sera capable de connaitre un outi
correspond a une opération donn

-Chariotage avec I'outil & charioter

2e

deux tailles.

-Surfacage avec une fraise cylindrique de

115

Ajustage :

» Limage (définition, les
différents parties d’une
lime, les différents types,
mode de maniement).

= Percage (définition, les
différents parties d’un foret
les différents types, mode
d’exécution de percage).

= Taraudage (définition, type
des tarauds, mode
d’exécution de taraudage).

= Sciage (définition, types de
scies a métaux, technique
sciage).

A la fin de cette séquence,

'apprenant sera capable de
connaitre les outils et le technique
d’ajustage.

[

Q0
()

» -Tenue d’'une lime.

-Sciage d’'une piece.

-Fixation d’un foret sur une perceuse.

08h

43




Réflexion sur la didactique de la technologie générale en fabrication mécanique

116 Condition de coupe : A la fin de ce chapitre, 'apprenant -Réglage de vitesse de rotation de la brogh@4h
sera capable de : et vitesse d’avance.
= vitesse de coupe
= vitesse de rotation -calculer la vitesse de rotation de |aPrise de passe (outil)
= vitesse d’avance broche,

-lire le tableau de vitesse de coupe
et d'avance.

Tableau 23 :
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Tableau : Tableau récapitulatif des contenus du programraea(@ée FM)

Référence| contenus objectifs Activités (exemple pratique) Duwe
211 Essais des métaux : A la fin de ce chapitre, les éleves doiverTirer un fer rond 06h
= Essai de traction étre capables de connaitre les procédésPlier un métal avec un marteau.
= Essai de dureté des différents essais des métaux et | -Donner un coup de pointeau sur ung
= Essai au choc d’expliquer leur utilité. surface d’'un métal
212 Traitements thermiques : A la fin de cette séquence, I'apprenant -chauffer au rouge un burin puis le | 04h
= Trempe sera capable de connaitre : les buts, ledremper dans I'eau.
= Revenu modes opératoires des traitements
= Recuit thermiques.
= Cémentation
213 Procédeé de I'obtention des piecea la fin de ce chapitre, 'apprenant sera-Visite de I'atelier de fonderie 04h
mécaniques : capable de connaitre les divers modes -Moulage d’un carter du moteur
= Le moulage d’obtention des piéces mécaniques | -Usinage d’un vis
= Le formage -Ceintrage d’'une tble
= Le soudage -Assemblage d’'une piece par soudure
= L'usinage
214 Les matériaux utilisés pour la | A la fin de cette lecon, 'apprenant sera-Présenter tous les outils disponibles @4h
fabrication des outils de coupe :| capable de connaitre les matériaux I'atelier.
= outils en Aciers Rapide | constituant les outils de coupe. -Usinage d’un acier ordinaire avec up
Ordinaire (ARO) acier rapide.
= outils en Aciers Rapide -Usinage d’un aluminium avec un
Supérieur (ARS) acier ordinaire.
= outils en Aciers Rapide
Extra-Supérieur (ARES)
»= les carbures métalliques
= |es diamants
215 La corrosion : A la fin de la lecon, les éleves doivent| -Acier laissé en plein air. 02h
= Définition étre capables d’expliquer les causes du-Piece imbibé d’huile laissée dans un
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Les causes
Les moyens de protection

phénomene de la corrosion et de donr
les moyens de protection contre la
corrosion.

androit sec.

216 Condition de coupe : A la fin de la séquence, I'apprenant seraRéglage des vitesses de rotation d’'uféh
= Vitesse de coupe Cv capable de connaitre les conditions | broche.
= Vitesse d’avance Va nécessaires de coupe d’'un outil. -Lecture de tableau des avances et la
= Lubrification vitesse de coupe.
217 Tournage : A la fin de ce chapitre, I'apprenant sera-Montage d’'une piéce sur un mandrin04h
= Montage de l'outil et la | capable de : -Montage des outils sur un tourelle
piece -connaitre le technique de montage degorte-ouitil.
= Tournage conique outils et de la piéce sur un tour ; -Usinage d’un arbre conique et fileté
(procédé de tournage -d’expliquer les méthodes de tournage en bout.
conigue) conique et de filetage.
= Filetage (procede de
filetage).
218 Fraisage : A la fin de la séquence, les éléves -Fixation d’une fraise sur une broche 04h

Montage de I'outil
Montage de piéce
Fraisage sur division
simple (méplat, hexagone
etc.)

doivent étre capables de connaitre les
techniques de montage des outils et
technique d’usinage sur division simpl

de fraiseuse.

e-Usinage d’'un méplat, hexagone, etg.

Tableau 24 :
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Tableau : Tableau récapitulatif des contenugrdgramme (3année FM)

Référence| Contenus Objectifs Activités (exemples pratiques) rée
311 LES TRAVAUX D'USINAGE A la fin de ces chapitre, 'apprennant | -Fabrication de 150 pignons 52 h
(opération (outil), machines doivent étre capable de :
utilisées (chaine cinématiques),
possibilité de la machine — Connaitre les possibilités
(cadence)) : d’'usinage de la machine.
— Choisir les machines et les outils
» Tournage utilisés en fonction de la piece
* Fraisage présentée sur un dessin
= Percage définition.
= Alésage
= Brochage
» Filetage
= Taillage

= AffGtage et rectification

312 Traitement des métaux : A lafin de la legon, les éléves seront | -Trempe et revenu d’un outil & 06h
capables de connaitre les modes charioter.
= Traitement thermique opératoires des traitements thermiques et
= Traitement thermo - de surface. -Durcissement extérieur d’'un
chimique (traitement des engrenage.
surfaces)
Tableau 25
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Chapitre V

V-COMPETENCE DU PERSONNEL ENSEIGNANT

V-1- DEFINITION

* Un enseignant est un organisateur qui prépare urs cone séquence et contribue
donc a I'élaboration d’un Projet d’Action Educati{fRAE). Il transmet son savoir a
I'apprenant afin de le motiver de s’intéresser dans apprentissage pour lui
permettre de donner du sens a la notion. Il egidponsable de I'instruction de
I'individu ou d’un groupe d’individu.

» Dans le domaine d’application de la méthodologiglela didactique, le mot
compétence est trés ouvert. D’'une maniére géné'akd,une capacité ou la maitrise
dans un domaine voire un métier.

On entend par « quelqu’un qui est compétent » cglupossede non seulement
certains acquis (connaissances, savoir faire, groeg, etc...) mais surtout une
capacité de mobiliser ses acquis de facon conpoaterésoudre une situation-
probleme donnée. C’est-a-dire une compétence esbhdisation d’'une ensemble
intégré de savoir, de savoir-faire et de savoe-ptrur résoudre une situation-
probleme.

V-2 LES SAVOIRS NECESSAIRES A LA COMPETENCE D'UN ENSEIGNANT
1) Connaissance de son domaine disciplinaire :

Il a besoin de connaitre la matiere qu'il enseigleemaitriser les concepts et les savoir-
faire, d’adopter les attitudes caractéristiquesadCie discipline comporte un certain
nombre d’éléments constitutifs ou matrice discigilie qui sont :

— Une théorie de référence (théorie adaptée au aonten

- Les objectifs d’enseignement énumérés dans lesgroges ou manuels
scolaires.

- Les méthodes et les techniques que les instruatifficgelles rappellent aux
enseignants. Ce sont des régles générales d'éolueatiensemble des
procédés appliqués a un ou plusieurs disciplinessggignement.

2) Exploitation du livre programme en vigueur :

Apres avoir recu le livre programme de I'établiesat en vigueur, un bon enseignant
doit connaitre ses utilités, ne copie pas intégralg ce qu'y est décrit le livre programme
mais analyse la fonction de la réalité et ne sjleipas de I'objectif de ce livre
programme.

3) Elaboration d’un document pédagogique :
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Comme nous l'avons vu, le métier d’enseignant estpratique de transmission de
connaissance mais avant de pratiquer, il est reardéde faire d’abord I'élaboration
d’'un document pédagogique. Ce document appelé anssirriculum contient les
éléments suivants :

a) Un pré-requis : ce sont les capacités intellectuelles des appreraant
I'apprentissage que I'enseignant doit connaitrexdibfaut éviter de dire que les
éleves ont des tétes vides avant son apprentissage.

b) Objectifs :

Ce sont le projet d’'un enseignant qu’il définit pgue I'apprenant I'acquiere. A la fin de la
séquence, I'enseignant doit étre satisfait dealastmission des savoirs, doit sensé a connaitre
I'objet est atteint ou pas.

c) Contenu:

Les contenus doivent figurés dans le programmeieffiecommandé ou/ et imposé par le
ministere responsable, mais c’est a I'enseignatiétidorer en fonction : des livres, des
revues, de dossier « textes officiels » classéhgane et par ordre chronologique, des
ressources divers,...etc.

d) Activité :

Ce sont I'expérience et la manipulation a fairs ke I'apprentissage. Activer un éléve veut
dire mettre en action c’est-a-dire I'activer gracene série de questions posées.
Poser des questions conformément a ce gqu'il daitéalité du probleme posé. Et la réponse
doit étre ouverte et c’est-a-dire entendue paettatlasse et I'enseignant doit apprécier la
réponse donnée par I'éléve.

e) Les méthodes ou les technigues :

Ce sont I'ensemble des regles générales ou deégws d’éducation, se rapportant a toute
ces disciplines et les appliquer dans I'enseignémen

f) Evaluation :

C’est donc examiner le degré d’adéquation de estdfadéquats a I'objectif fixé par
I'enseignant en vue de prendre une décision.
Evaluer aussi c’est mesurer la capacité intellélet@din d’attribuer une note.

4) Ré médiation :

C’est une tache a faire aprés I'évaluation desiiaadans une séquence
d’apprentissage, en cas de remarque, de quelgse gobne va pas ou qui n’est pas bonne,
c’est-a-eux-méme de faire une critique (autocréiq®i vous devez étre un bon enseignant, a
chaque activité que vous faites il faut faire unweritique afin de tourner toujours vers une
nouvelle page.
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V-3 TERMES DE REFERENCE POUR L’ENSEIGNEMENT DE TECHNOLOGIE
GENERALE DE LA FABRICATION MECANIQUE

a) Profil requis a un enseignant de technologie gérale de la fabrication mécanique :

Un enseignant de technologie Générale de la fatmcenécanique doit avoir au
moins un dipléme de Technicien Supérieur de filézanique comme BTS (Brevet
Technique Supérieur) ou DTS (Dipléme de Techni@apérieure). Un ingénieur en Génie
Mécanique aussi sera capable d’enseigner cetténmalties autres dipldmés requis a par ce
qui ont le CAPEN Technique en Génie Mécanique smammandés a suivre la formation
pédagogique, psychologique et didactique au totahains 50 heures pour le complément de
leurs formations.

Voici le tableau qui résume les profils requis a uenseignant de Technologie Générale
de la fabrication.

Niveau requis Formation Niveau d’éléve a Compétence
néecessaire enseigner particuliére

Technique Pédagogie, 1" AetZ™AFM | —Ponctuel

Supérieure psychologie et -Dynamique
didactique. -Bonne volonté a sa

Ingénieur en Génie | Pédagogie, 1A, 2™et 3™ A | fonction.

Mécanique psychologie et FM —AvOir une
didactique. disponibilité

CAPEN Technique 1A, 2™et 3™ A | _Bon animateur

en Génie Mécanique FM

Tableau 26:les profils requis a un enseignant de Technologieégale de la fabrication.
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CONCLUSION

Pour conclure, l'analyse du programme officiel de flabrication mécanique
notamment sur la matiere Technologie générale atidactique sur la problématique en
générale nous amene a faire une enquéte afin deedame proposition de programme

scolaire pour mieux utiliser a la situation réelle.

Ce travail de mémoire m’a donné plus de connaigsancle domaine pédagogique et
en tant que futur enseignant ; « on ne peut éttacticien sans étre aussi pédagogue » cite
FRANCOISE CLERC.

Un les majeurs problémes rencontrés sur la rémiisae ce projet de mémoire est
dans la formation professionnelle Initiale (FPI) &ycée Technique et Professionnel
d’Antsiranana sur la poursuite de I'étude en arsugerieure apres le passage en second cycle
car les grandes écoles scientifigues n'accepte plud la Formation Technologie Générale
(FTG) qui sont autorisés. Mais pour le cas dedmigre année, seulement 3 éleves FTG
admis au baccalauréat. Je crois que tous les tpamiet professionnel de Madagascar sont
concernés par ces problemes sus mentionnés maisnper n’ose parler sur la reforme du
programma scolaire, cela est I'objectif de cetteheeche. Est-ce qu’il y a d’autres étudiants

normaliens de la promotion postérieure peut coetices étude sur autre matiere ?
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